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DEFINITION DES EMPLOIS
JOURNALISTIQUES ET ASSIMILES

I — LA DOCUMENTATION
Les agents employés dans la documentation se répartis-
sent en

le/ — Documenialiste - Assistant : Agent chargé de me-
nus travaux de découpage, de collage, de classement et de
conservation.

20/ — Doeumentaliste : Agent chargé d’établir, de re-
chercher de selectionner, de classer, de conserver et de
diffuser fout document exploitable par la rédaction.

Les documentalisies peuvent évolucr cn
Documentaliste ler classe

— Documentaliste 2éme classe

— Documentaliste 3éme ciasse

:S'J/ -- Rédacieur - Documentaliste Agent ayani  ies
memes qualifications que le decumentaliste mais gui est
en plus chargé de synthétiser les documenis conserves,

Le rédacteir - doeumentaliste peut évoluer en 2 classe,

IT - LA PHOTOGRAPHIE

Les photlographes sont classés en

1/ Photographe ler classe : Agent ayant la formation
de base d’'un photographe est chargé sur les indications de
ses supérieurs de la prise de vue d'obiets, de personnes ou
d'évenements.

27/ Photographe 2éme classe : Agent ayant les mémes
yualifications que le photographe ler classe mais qui est
en outre capable de procéder lui-méme a tous les travaux
de lahoratoire.

3v/ Photographe 3éme eclasse ;| Agent ayant les mémes
aualilications que le photographe 2é classe mais capable
de concevoir lu-iméme un sujet et de Y photegraphier.

v/ Reporter - Photographe : En plus des gualifications
reguises des photographes de 3& classe, le reporter - pho-
tographe doit étre capable de travailler aussi bien en noir
el bianc qu'en couleurs, de joindre a ses photos les com-
mentaires qui s'imposent.

Le reporter - photographe peut évoluer en 2 classes.
IIT — LA REDACTION
Le personnel rédactionnel est réparti en :
v/ Altaché de Rédaction : Agent chargé du tri el de
I'¢laboration des depéches d’agences de presse. I est en

outre chargé de proposer des titres d’articles 4 ses supérieurs
et éventuellement de menue travaux rédactionnels.

Les attachés de rédaction peuvent évoluer en 3 classes

20/ Altaché de Rédaction Principal : En plus des quali-
fications requises des sttachés de rédaction, les attachés
de radaction prineipaux sont appelés a assister la rédac-
tion dans ses tiches et doivent étre capables d'effectucr
des synthéses.

Les attachés de rédaction principaux peuvent évoluer
en 2 classes.

31/ Rédacteur : En plus des qualifications requises de
l'attachié de rédaction principal, le rédacteur a en outre
fexparience necessaire lul permettant de couvrir, notam-
ment sous forme de compie-rendus, reportages, inter-
views ou arlicles commentés, tout sujet d’actualité natio-
nale ou internationale d’importance.

41/ Rédacteur - Reporter : Agent ayant pour occupation
principnl, réguliére et retribuée le fait de recueillir des in-
formastions, de les élaborer, les confectionner, les rédiger
en vue de leur publication dans un journal quotidien ou
un périodique.

Il doit en outre posséder les connaissances élémentai-
res technigues permettant 'exploitation des ses textes par
I journal

Ii peut étre chargé d'assurer des reportages, des inter-
views, des enquétes et des études ou tout autre genre
journalistique. Il peut aussi &ire appelé 3 seconder le se-
crétaire de rédaction.

2+ Seerétaire de Rédaction : Il doit sélectionner les in-
farmations, les doser, les présenter et les ordonner. Tl est
chargd de concevoir et réaliser la magquette.

G/ Rédacteur Principal : Agent ayant les mémes quali-
fications que le rédacteur reporter mais dont l'expeérience
professionnelle rend apte a exercer des taches dencadre-
ment d'un eertain nombre d'agents collaborant dans une
meéme section ou un méme service.

7 Reerétaire de Rédaction Principal : Agent ayant les
mémes qualifications que le secrétaire de Rédaction, mais
qui est en plus responsable de la recherche de informa-
tion et duy controle de 1a couverture des événements.

T assure 1o realisation du journal et est responsable de
UVensemble de la mise en page, ainsi que du respect de
I'neraire de remise des cepies a I'imprimerie,

i+ Rédaetear en Chef adjoint : Cadre ayant les mémes
yuraiifications que le redacteur principal, it esi appelé &
seeonder ot assister o réedacteur en ehet

IL penn dvoluer on deax elasses.

v Réducteur en Cher : -Agent supérieur d’encadrement
du persennel journalistique, il sélectionne et dose les in-
formations cn collahorateurs avec les divers services de la
rédastion.
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1! anime et oriente la rédaction dont il dirige le poer-
sorinel.

11 est responsable de la conception de la publication.
sa préparation, son contenu, I'organisation du travail et
la liaison avec V'imprimerie.

DEFINITION DES CATEGORIES
PROFESSIONNELLES TECHNIQUES

La présente partie a pour objet de délimiter et de défi-
nir les dilférentes catégories professionnelles techniques
aque l'on retrouve dans le secteur intérssé par la conven-
tion. Les définitions des profils et des spécialités permet-
tent elles-mémes de situer les ouvriers et techniciens con-
cernée dans les catégories et échelles approprices.

Les filéres et emplois sont classés, ci-aprés. en six (6)
spécialités (en plus de la catégorie de personnel sans
spécialité).

.- La compositicn

- La mise en page et le montage
- La clicherie et le laboratoire offsel

-- L tirage

-— La reliure et l'emballage

— L’entretien et la maintenance.

CHAFPITRE 1
LES OUVRIERS
SANS SPECIALITES NI QUALIFICATIONS

1) Mdnocuvre et netieyeur

Agent appelé a effectuer des travaux simples pouvant
comporter certains efforts physigues.

2) Manceuvre spécialisé

Agent appelé A effectuer des services permettant l'ap-
proche 4 la production et & contribuer 2 divers petits
travaux.

CHAPITRE 11

LA COMPOSITION

Ceite spécialité englobe tous les genres de composition
d’'un texte gue ce soit a chaud ou par le procédé de pho-
tocomposition.

SECTION 1 :
L’opérateur linotypiste

Agent ayant une formation de typographie, exécutant
avec un maximam de 6 9% de correction en premiére
lecture, tous travaux courants, alignements ou autres
compositions spéciales dans un termaps normal (compte
tenu des surcharges conventionnelles) et possédant les
connaissances mécaniques nécessaires pour effectuer les
menus dépannages courants, les changements de cales
et de justification ou de magasins.

Les linotypistes sont classés dans les filiéres
douvrier gualifié 2 technicien spécialisé 1 degré :

1o Quvriers gualifié :

allant

Linotypiste assurani une bproduection horaire minima
de :

3.000 signes pour le francgais

2.100 signes pour l'arabe

Ouvrier hautement gualifié :
3.500 signes pour le francais
2.600 signes pour l'arabe

30/ Technicien ler degré
4000 signes pour le francais
2.800 signes pour l'arahe

4/ Technicien 2éme degré :
4.600 signes pour le {rangais
3.700 signes pour l'arabe

v Technicien 3éme degré
5.400 signes pour le francais
4.200 signes pour 'arahe

G Technicien spécialisé ler degré
6.000 signes pour le francais
5.000 signes pour l'arabe

v/

i
|

Les criséres de production établis ci-dessus s'enten-
dent pour tous iravaux de composition courante, manus-
crites correctes de lecture facile.

SECTION 1T :
Le claviste :

Agenit qui perfore sur clavier des bandes destinées ©
la2. confeciion de caractires mobiles ou de lighes-bloes ou
de {ilm ou de papier photographigue.

A — Le claviste pour caractéres mobiles

Cet emploi va d'ouvrier gualifié a techniclen 2¢ degré.

1"’ Quvrier gqualifié¢
5.500
2500

signes pour composition en
siznes pour composition en
a6
2.000 signes pour
2¢/ Technicien
4.500 signes pour
3.000 sighnes pour
a 16
signes pour
signes pour
signes pour
3y Technicien
sigries pour
signes pour
a 16
2.600 signes pour
2500 signes pour composition en
2000 signes pour composition en arabe voyelle C 24

Les critéres de production éiablis ci-dessus s’enten-
dent pour tous travaux de composition courante, manus-
crits corrects et de lecture facile.

Les travaux comprenant 30 % de caractéres gras, de
caractéres italiques, de petites capitales, ceux contenant
13 % de chiffres, les pages tabulaires, la copie prépafee
on de lecture difficile & lire, les alignements, les compo-
sitions en langues étrangeres autre que le francals. sont
cxempts de preduction horaire si un pourcentage equi-
valent a la difficuité du travail n'a pas été déterminé
par le chef de service.

Une tolérance de 6 faules au 1.000 est reconnue aux
opérateurs clavistes travaillant sur texte en francais ou
en arbe non voyellé ot de 10 fautes pour texte en arabe
voyellé.

Pour les petils bobinaux aux dessous de 3.00C lettres,
ia production de base n’est pas maintenue.

Toute ligne de moins de 30 signes est comptee pour
¢e nombre.

Les fautes imputables au claviste comprennent ne-
Lamment les fautes d'orthographe, les bourdons, les dou-
blons et les transposition, les erreurs de justification et
d'emploi du matériel confié (tambour, boite de calibra-
ge intermédiaire ct dessus de clavier) et des change-
irents en rapport avee le dispositif.

Une tolérance de 3 % pour les mauvaises lignes peut
atre admise a condition qu’elles soient signalées (croix
noire ou sgighe conventicnnel)

Pour les changements d'intermédiaires, prises de co-
pie nouvelle nécessitant un changement de dispositif,
il esl accordé une atiente d'un certain nombre de let-
tres en fonction de la difficulté du travail et de lorga-
nisation matérielle de Vatelier (I minute 100 lettres).
[.03 corrections et les arréts prevoqués par le mauvais
fenelionnement du elavier sont toujours 4 la charge de
I'emnloyeur.

G a 10
voyelle C ¢

francgais C
arabhe non
composition en arabe non o
ler degré :

comuposition en

composition en

voyelle

G a 10
voyellé C 10

francais C
arabe non

2.400
2.000

composition en
composition en
composition en
2eme degré

composivion en
composition en

arabe non voyeilé C 24
arabe voyeiié C 16
arabe voyellée C 24

francais C ¢ o 10
arabe non voyelle C 14
composition e arabe non voyelié C 24
arabe voyelle C 16

La production s'entend
sepaicés des fondeuses.
B Claviste perforateur de bandes pour lignes-bloes,
tilms ou papier

1 Clavier justifiant : les mémes critéres de produc-
tion ot la méme ciassification gque pour le clavisic
perforateur pour caractéres mobiles.

pour des ateliers de claviers
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20, Clavier non justifiant les clavistes travailiant
sur claviers non-justifiants doivent répondre aux
mémes critéres de connaissances professionnelles
que  les clavistes précédents. Leur rlassilication
s'échelonne. cependant, de la maniere suivante

Quvrier qualific 5000 S/H

- - Ouvrier hautement qualilié 6.000 S/H

- Technicien ler degré 7.500 S/H
Technicien 2¢me degré 9.0090 8/1

- - Technicien 3éme degre o 10,600 S,H

-- Technicien spécialisé ler de : 12.000 8/H

Pour les clavistes non-justifiants l'élément langue

n'intervient pas dans
production.

Il est signalé, cependant. que les normes de production
horaire g'entendent, quand il s'agit de clavier pour pho-
tocomposition, pour un texte original manuscrit de lec-
ture facil  euotapé a la machine (Télex. et dactylo).

SECTION 111

la détermination des normes de

Fondeur i chaud

La production est lonction du corps cmployé
Production horaire minima

Corps 5 7.500 signes pour comp. en francais
Corps 6,7,8.9,10 : 7.000 signes en francais et en arabe
Corps 11 6.500 signes en francais et en arabe
Corps 12 6.000 signes en francais et en arabe
Corps 13,14 5.000 signes en francais et en arabe
Corps 18 et 18 : 3.600 signes en arabe et an francais
Corps 24 . 1.600 signes en arabe et en francais

Le fondeur est responsable : de la hauteur du carac-
tere, de la force du corps, de l'alignement, de l'approche
de la justification, de la qualité de fonte, de la beauté
d'eeil, des changements du matériel confié, de Ia pro-
prete de ses machines.

Le plonib doit étre & la température de fonte
ment de la prise de service,

Le temps passé au nhettoyage, au graissage, 3
et marche de la fondeuse est établi d'accord
chef d'atelier et la production correspondante
duite de la production journaliére.

Il en est de méme pour les arréts provoqués par les
changements de rmoule ou de corps, les combinaisons
mauvais état de la fondeuse ou la qualité du matérie! et
dans les chassis, les attentes de bobines perforées, e
mauvais état de la fondeuse ou la qualité du métal emp-
loyé et ceux résultant d'avaries, de pannes etc..

Pour les machines « Supra » et « Squelette », le fon-
deur ne doit conduire gu'une seule machine, exception
faite pour les machines fondant des interlignes, des f{i-
fets ou des blancs.

Le fondeur conduisant deux fondeuses ne doit pas

attacher les paquets de composttion, 4 moins d'arréter
les fondeuses.

8'il n'y a pas de chef datelier le fondaur s'occupe de
I'entretien mécanique total des machines,

Le fondeur doit avoir une formation typographgiue.

al mo-

la mise
avec le
est dé-

a) Ouvrier hautement gualifié
Travaillant sur supra.

by Technicien 1o degré

Travaillant sur supra ou fondeuse composeuse.
¢} Technicien 2v degré :
Travaillant indifféremment sur supra ou fondeuse

composeuse. ou conduisant simultanément les deux
machines.

SECTION IV
Correcteur sur clavier a écran

C'est un opérateur répondant aiix critéres exigés d'un
claviste et qui, en Dlus, est appelé a procéder a la correc-
tion des bandes perforées sur clavier avec écran 8ans re-
courir 3 l'auteur du texte.

1 peul. étre

Technicien spécialisé 10 degré

- Technicien spécialisé 2o degré

- Technicien spécialisé 3o degré
En plus des connaissances techniques, le correcteur sur
clavier 4 écran visuel ou linoscreeneur doit justitier d'un
mveau dinstruction équivalant & deux certificats supoé-
rieures cu d'une maitrise parfaite de ia langee du travail

SECTION V
Photecompositeur -
17) fe technicien 2+ degré :

C'est, un techniclen qui prépare la photocomposeuse, la
conduit, et la controle pendant la production; il assure,
également. le développement des films et des papiers pro-
duits, par la pholocomposeuse. En collaboration avec le
service de mainienances il doit veiller au hon entretien de
la machine.

27 ke {echnicien 3" degré

(est un technicien qui, en plus des qualifications exi-
gees du T2, est 4 méme d'essurer les petits dépannages
de la machine.

Clest un photocempositeur qui remplit les conditions
exigées du T3 et qui est capable de confectionner des
programmes utilisables par la photocomposeuse.

CHAPITRE III
MISE EN PAGES ET MONTAGE
1"} Ouvrier hautement qualifié

Typographe exécutant des travaux courants ou employé
Ge facon habituelle aux diverses fonctions typographiques
(desossage, rangement du matériel, distribution, approvi-
sionnement des cases, etc...) ou pressier susceptible d'exé-
cuter des épreuves avec imposition simulée.

2) Technicien ler degré

Typographe gualifié exécutant indifféremment les tra-

VAUX suivants

Montage de tableaux, formules algébriques, mise en
pages avee habillages, contreforme de couleurs, compo-
sition d'annonces, d'imprimés publicitaires ou de travaux
de ville nécessitant 'établissement préalable par le typo-
graphe lui-méme d'une maguette, imposttions courantes

{Normes de production) : 2 pages standard ou 4 pages
de format tabloid a raison de 6 heures juarante minutes
de travail. Ces normes de production s'entendent pour
des conditons de fravail normales. Il sera tenu compte
dos arréts ou retards de remise des documents devant
Servir au montage.

37) Techniecien 2+ degré

- Typographe hautement qualifié effectuant toute im-
position, contrdlant les blancs (noir et couleur) et pou-
vant préparer typographiquement d'aprés un projet som-
maire une maquette pour la composition (journal oy la-
beur).

-— Monteur offset assurant le montage de pages en
texte courant pour noir et blanc (journal et labeur); il
doit étre en plus 4 méme d'assurer l'insolation des pla-
ques offset (copies).

(Normes de production) : 3 pages standard ou 6 pages
tableid & raison de 6 heures quarante minutes de travail,
Ces normes de production s'entendent pour des conditions
de travail normales. Il sera tenu compte des arréts ou
retards de remise des documents devant servir au montage.

4") Technicien 3 degré :

Metteur en pages ou monteur offset, tout en parti-
cipant 4 la production, prépare la copie. Il doit &tre capa-
ble de monter seul la page entiére d'un jeurnal ou de tout
autre ouvrage comportant indifférement du texte, des
encarts publicitaires, des illustrations et tout autre élé-
ment destine 4 la clicherie ou a la reproduction.

(Normes de production : 4 pages standard oy 8 pages
de format tabloid a4 raison de 6 heures quarante minutes
de iravail. Ces normes de production s'entendent pour
des conditions de travail normales. Il sera tenu compte
des arréts ou retards de remise des documents devant
servir au montage.
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53"y Technicien sptcialisé ler degré :

. Menteur sur films. capable dassurer, en plus des
travaux exiges de lemploi T3, le montage destinég -aux
travaux comportant plusienrs couleurs. Il doit savoir égn -
lement préparer les tracés de montage.

Monteur offset ayant les mémes gualifications quc
le T3 mais assurant les normes de production suivantes
5 pages standard ou 10 pages tabloid (ces normes de pro-
duction s'entendeni pour des conditions de iravail nor-
males. 1l sera tenu compie des arréts ou retards de ro-
mise des documents devant servir au montage).

LABORATOIRL OF¥SET ET CLICHERIE

SECTION ! : Laboratoire offset :
A - Technicien spécialisé 2 degré :

Photographe capable dexécuter avec un rendement
mormal toute reproduction {trait et demi-teinte) néces-
gitant un minimum de retouche ainsi que toute reproduc-
tion de couleurs juxtaposces et des teintes plates.

B - - Technicien spécialisé 3* degré :
Clest un technicien qui en plus des critéres exigés de

I'emploi TSP2, posséde des notions précises de la sensi-
tométrie ot de la pratique des corrections par masque.

C - Technicien supérieur ler degré

Cest un reioucheur de couleurs ou chroniste possé-
dant en pius des qualifications de TSP3 des connais-
sances théorigques et pratigues lui permettant de déter-
miner seul 'ensemble des reproductions de polychromie,
soit par interprétatien soit par sélection. Il doit en outre
faire la correction et ie conlrdle des essais.

SECTION 1T :

A -— Technlcien 2° degré : Photograveur & l'eau forte

Traite la plaque aprés cuisson dans des solutions ae
décapage, grave a lean forte les plagues photocopiées
en les placani dans les machines a graver, met en mar-
che 1a machine & graver qui projette sur la plaque de
acide destine a attaguer les parties non recouvertes,
enléve la plague de la machine avant que acide ne com-
mence i attaguer le métal sous le dessin imprimé, puis
la recouvr: dune encre grasse au moyen d'un rouleat.
remet la plague dans la machine & graver, et répéte 1'o-
pération jusqu'a ce que le creux désiré soit obtenu. Lave
le cliché avec un produit détergent pour supprimer tou-
te acidité.

B — Technicien 3" degré
(procédé en continu)

Clicherie

Photograveur a4 l'eau [lorte

Procéds de la méme facon gue dans le procédé con-
ventionnel, sauf pour certaines phascs, pouvant étre en
mesure de déterminer le dosage du bain sa tempeérature
et le temps de gravure. Sont classés dans cette catégo-
rie, les techniciens pouvant réaliser intégralement la
confection d'un cliché (trait ou simili typo et plague of-
fset sauf la quadrichromie).

C -— Ouvrier Hautement Qualifié

— Calandriste Place la composition typographique
sur le marbre d'une presse hydrauligue ; vérifie ses f{i-
lets, la justification des colonnes, place les blocs des cli-
chés au niveau de la composition ; s'assure de la vali-
dité de ia composition du plomb, serre sa forme, la net-
toie, élimine tloutes les bavures de plomb étend une
feuille de papier (fianc) sur la composition et la presse
pour prendre lempreinte ; enléve bempreinte de la pres-
se, l'équarrit, veérifie si le flane est exempt de tout dé-
faut et est bon pour le coulage et le livre au clicheur.

_._ Clicheur : Garnit les blancs au verso des morceaux
de carton ou de feutre pour empécher gue le flanc ne sc
courbe pendant la coulée chauffe 'empreinte (flanc)
et ia place dans le moule pour couler le cliché ; laisse
refroidir le meétal et enléve le cliché (la forme) du mou-
le ; place la forme dans un tour, la rabotte, 1'ébarde, ta
ponce selon les hesoins.

— Fraiseur Elimine !e surplus du plomb et les ba-
vures prépare ses formes en fonction des couleurs
{rouge et noir) afin de rendre la forme utilisable pour
I'impression.

.. (licheur Fondeur : Confectionne des clichés & par-
tir d'empreintes prépare les blocs de plomb qui serveut
potr Uimposition des clichés simill ou trait.

CHAPITRE V
LE TIRAGE EN TYPO ET EN OFFSET
SECTION 1 o: AMachine a feuille typo

Le conducleur regle et conduit unhe machine a impri-
mer dans laguelle les feuilles de papier sont imprimeées
séparemeni, au moue, d'un cylindre ou d'une platine.
sur une compesition encrée et serrée dans un chassis
plan (forme) nettoie les rouleaux encreurs et graisse la
machine, remplit Vencrier et régle larrivée de lencre
¢l les ronleaus, five la forme au moyen de butoirs a
vis sur le marbre de la -presse, pose un taquoir sur la
composition et le frappe aw moyen dun maillet pour
egaliser la hauteur des caractéres hailie la surface du
cylindre ou de la platine avec du papier fin, afin que
wuies les parties de I'imprimé soient pressées de Iac.
égale, met en marche la presse et tire une épreuve, exa-
inine 'épreuve ot fait des boguets sur 'habillage du cy-
lindre ou de¢ la platine en collant des morceaux de pa-
pier sur les parties ol le coulage est insuffisant découpe
des parties ot i1 est exagéré, place les boquets de facon
pu'ils correspondent parfaitement a la composition, tire
nlusicurs epreuves et opére des rectifications jusqu? ce
gue légalisage soit parfait, place et régie les guides pa-
pier, ainsi que l¢ mécanisme autematique pour coempor-
ter les exemplaires imprimeés et alimenter la machine,
et s’assure que I'impression se déroule normalement sur-
veille Valimentation en papier, met la presse en marche
arréte ia presse lorsque limpression est déterminée et
cnleve 1o composition se la machine.

Pout étre chargé en plus d'introduire, & la main, des
[ewilles de papler qui lui sont fournies par des aides
charges de ce travail, alhsi gu'a procéder A4 la mise en
pages. Peut fgalement étre appelé a faire de petites ré-
parations.

17y Quvrier gualific Une couleur
90y QOuvrier hautement gualifié deux couleurs
3 Technicien ler degré : quadrichromie.

SECTION II : Machine a feuilles offset

Conductenr de machine a feuilles offset

Régle et conduit une machine dans laguelle des feuil-
les de papier des plagues de fer-blanc ou d’autres ma-
tieres sent imprimées au moyen d'un rouleau gui porta
un cliche (litho} ; nettoie les rouleaux encreurs et grals-
se la machine, regarde si le cliché présente des deffec-
tuosités nettoie le cliché pour enlever la couche pro-
teetrice et traite o surface de fagon gwelle retienne
mieux l'encre, habille 'envers du cliché avec un papier
de soie pour obtenir l'épaisseur voulu, fixe le cliché sur
le cylindre et veille & ce gu’il soit correctement tendu,
incere une garniture secins le blanchet en caoutehouc du
rouleau de pression jusqu'a ce que celui-ci ait le diamé-
ire convenable remplit Vencrier et régle l'arrivée de
I'encre sur les rouleaux, régle l'espace entre les cylindres
selon 1'épaisseur des feuilles 4 imprimer et met en place
les rouleaux destinés 3 humidifier les bancs du cylindre
porte-clichés, tire plusieurs épreuves et procéde & de
nouvelles rectifications si cela est nécessaire, place et
régle les guides papier et surveille I'alimentation en pa-
pier, arréte la presse lorsgue I'impression est terminée
et enléve le cliché de la machine.

Doyt étre appelé a mélanger les encres pour obtenir
certaines couleurs, a montrer des clichés de différentes
couleurs sur des cvlindres et & faire de petites répara-
iions.

1"y Ouvrier hautement gualifié une couleur
2} Technicien ler degré : deux couleurs
3"} Techniclen 20 degré : quadrichromie

SECTION I : Machine c¢n continu

Régle et conduit la machine 3 imprimer dans laguelle
une bobine de papier est imprimée au moyen de cliches
(stéréos) ou plaques offset placées sur un eylindre ani-
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me dun mouvement rotatif nettoie les -rouleaux en-
creurs et mouilleurs et graisse la machine ; remplit les
encriers et régle l'arrivée de lencre sur les rouleaux

place les cylindres ou les plagues, surveille le charge
ment des hobines de papier sur !a machine, fait placer
le ruban de papier entre les guides et les rouleauw : ro-
gle les rouleaunx, ainsi que le méeanisme pour plier et cou-
per les paplers, fait un bout d’essai, véritie la lisibilité
et 'uniformité de Uimpression, puis apporte de nouve!-
les medifications si cela est nécessaire remet en mareli
i presse el ko fait fonetionner a sa vitesse normale. ve-
rifie a intervalles réguliers les exemplaires imprimes et
s'assure que limpression, le pliage et le coupage se dé-

roulent nermalement., raccorde la bande de papier s
eile se rompt. arréte ln presse lorsque le nomhbre
dexemplaires voulu a ¢té imprimeé. puis enlove ley elis

chés on les plaques of nole ia production on plus
A - Rotative typo

1"}y Ouvrier qualiiié ouvrier appartenanlt a l'éguip.
de la rotative ot gui assure des wravavx dapproche soas
o conduite du rotativiste. 1 assure entre autras la oo
caption des travaux a la plieuse.

2"y Ouvrier bhautement qualifie Quvrier qui fait en
plus des travaux de l'ouvrier aualifie, le chargement i
le déchargement des hobines qu'il surveille pendant !

tivage.

47y Technicien spécialisé ler degré 26 conducteur

4 Technieien spécialisé 2 degre ler conductenur
B — Rotative offset

1+) Quvrier gualifié mémes critores que pour la ro
tative Lypo

27 Ouvrier hautement gualifié mémes critéres que

pour la rotative typo et en plas 'ouvricr hautement

qualifié assure le lavage des rouleaux.

37 Teehnicten spécialisé 3 degre 3¢ conducteur
4m Technicien supérieur ler degré 2¢ conducteur
2" Technicien supéricur 2 degré: ler conducleur

Les conducteurs et les autres membres de 'éguipe sont
tenus de procéder & l'entretien courant de leurs machi-
nes dans la limite de Jeur horaire normal.

CHAPITRE Vi
LA RELIURE ET L'EMBALLAGE

Les personnes rangées dans ce groupe de base relient
des brochures et livres en exéeutant diverses opérations
communes. Leur travail consiste & accomplir la totaliis
ou une partie des taches que comporte la reliure de livres
ou brochures a la main, a reégler et 4 conduire une ou
pilusieurs machines A relier, 4 gaufrer, au moyen d'outils
4 mualn, des dessing ou des titres sur la couverture de
livres., a exécuter divers zutres iravaux en rapport avee
la reliure.

I Reliure @ 1o main (relivre artizsanal)

a) ouvrier ordinaire

simpies de reliure.

b) euvrier qualifié : Accomplit la totalité ou une par
tie des taches que comporte la reliure de livres 3 14
main plie les feuilles imprimées du livre i relier afin
de ftormer des cahlers (signatures): range les cahiers
dans l'ordre exaet et contrdle Passemblage . metl les ea-
hiers ensemble pour former le corps de l'ouvrage, serre,
dans une presse A4 main. des cahiers eousus afin de ra-
mener ie livre 4 Uépaisseur voulue, range el arrondii,
selon les besoins, les coins des pages, arrondit le dos de
Unuvrage pratique, latéralement le long du dos, les mers
pour lesqurls les plats de la couverture s’articuleront,
en collant des handes de gaz ou de papier fort sur Ie
dos de Touvrage. confectionne la couverture et ia coile
sur ies gardes et sur le dos de l'ouvrage, place le livre
dans une presse et attend que la celle aibt sécheé

c) Ouvrier hautement qualifié Agsure, en plus des
taches déerites az paragraphe b certaines opérations a
la machine, fait e gaufrage des dessins et des titres sur
les couvertures ainsi que la décoration des tranches avec
une couleur unie. des couleurs mélangées ou des feuilles
Hor.

auvrier assurant des travals

d) Technivien ler degré Exécute, par lui-méme, en
blus des travaux déerits aux § b et ¢ certains travaux
de reliure partivulifrement délicats et artistigues.

i eliure
T reiieur
des machines
d'aszen:Dier  ei
des lvee. de
edler o o

induostriells

industrie! regie el conduit l'une ou lautre
permettant de plier les feuilles imprimeées.
de ecoudre les cahiers, d'arrondir le dos
conteclionuer des couvertures et de les
de Pouvrage, de presser des livres, do
crivees e Here ot d'effectuer dautre:
el

frer ol g

i oo

o thvrier gualifie Clest un relieur travaillant sur
des machines utilisées dans un atelier de reliure
deol. phicuse, plyueuse, ete..y, doit assurer lentras-
coumnt e dw machine guil atilise.

o ivrier haotement gualilié C’est un relieur in-
Justried sachent. en plus de utilisation individuelle de
rune ded machines, travailler sur un combiné semi-au-
aligue. It assure la conduite de ce combiné et se fait
dun personnel de gualification inférieure pour
alimentation e ia machine deit assurer Iui-mémo
‘eritretien de I machine.
v Techoicien Ter degré industriel
aul remplit les conditions exigées d’ouvrier hautemeit
cualific et qui rst appelé & travailler sur combiné entie-
rement automaticue.

ibodoit assuver loi-mime lentresien de sa machine.

SEUTION 1 : Emballage et expédition, routage le per-
sohnel fravaillant dans 'emballage el le routage  est
classe par assimilation an personnel de la reliure mo-
snelle el industrielle

CHAPITRE VvII

ENTRUEVIEN ET MAINTENANCE
Macanicien

Cest un relieur

SECTION I

Entrelien ci répure divers types de machines, de mo-
teurs ef dautres appareils en meétal, a exception des
instrumenis de pricision et des installations electriques -
examine les appareids défectueux pour localiser les de
lectuosités et en determiner la nature, démonte l'appa-
reil entiérement ou partiellement, pour enlever les
pieces endommagifes ou usées répare ou rempilace les
deces défectueuses, ussemble les diverses piéces en ¥ oayu-
portant éventueliement des rectifications pour gu’elles
sajustent exactement, essale l'appareil remonié et pri-
cede auv pjusiements nécessaires vérifie, ajuste et -grais -
se périodiquement lappareil, et exécute d’autres tiches
pour le maintien on ben étal de fonctionnement, tient
i état des pitces examinées el du rendement de l'ap-
pareil. b guelowe fois appelé 4 souder ou 2 braser dos
HIBCes

IY peuat étre vihargé dans cortaing cas, de monser des

ils.

lex

montage et le démontage en plus de la réparation et de

heeaniclen  monieur réparateur assure I

Uentretion de base technicien 3" degré.

it 2 meeanicien réparateur assure la réparation en
pivs de Uentratien technicien 2v degré.

¢) Aiteanicien aEsnrant
ccehnicien ler degré.

ar Adde-mféeanicien assiste le mécanicien dans les
travaux d'entretien et de réparation du matériel - -
vrier hauntement qualifié.
PECTION 1IN

Eleelremdeanicien et électronicien

A Fleclromécanicien et assimilé

Peniretien du matérie!

L'¢lectromacanicien en plus des connaissances du me-

canicien @ peur fonetion principale. Je maintien en bon
tiel de marchs des ecanalisations et des appateillages

clecirigues de tous genres de machines ntilisées en im -
nrimerie.
Pour ce tuive. i examine périodigrement les eircui's

il Pappurelllags &lecirigues tels que les moteurs, les in-
terrupteurs, les tableaux de commande et les mécaniv.-
imes Cleetriques. recherche  les  défaunts de fonetionne-
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ment remplace les pieces défeciueuses lolles oo fes
fusibles et petites piéces de moteurs, répare les install
tions, nettoie et graisse les moteur: Ceeliticien spec.
lis¢: ler degre.

2l est appelé a effectuer la pose de nouveaux appa-
reils tels que appligue. moteurs et autre mmatériel ¢lee -
triatie et procéder au rebobinage. 4 la rélertion complii:
et a daulres réparations importantes des moteurs,
pst : technicien spleialisé 2° degré.

B - Electronicien

("egt un technicien qui tout en remplissant les cona’
ticns exigees du technicien speécialise 20 doeré, doll ov. v

des connaissances pratigques en électronigue
supéricur ler degre.

1l peut Gvoluer jusgu'a fechnicien supérieur 2° degre
dans ce ecos il répond 2 la méme définition gue le tech-
nicien supérieur ler degré, mais il doit avoir en outr:
des connaissances théorigues sanctionnées par l'obte
tion dun diplédme approprié.

SECTION IITI : Le factotum

i1 o pour fonction le maintien en bon état de toutes
iox installations de canalisation d'eau, de gaz.. répar:
worttes les parties jugées défectueuses procéde 4 de mou-
installations simples. Appelé a effectuer divers
travaur de manutention ouvrier qualifié et ouvricr
hautement qualifié.

technicisn




